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AISI 431 - UNS S43100

Aco inoxidavel martensitico Cr-Ni de alta resisténcia

INOX MARTENSITICO LU BERERR VA Vartensitico com 15-17% Cr e 1,25-2,5% Ni, que tem a melhor resisténcia a corrosao entre os

martensiticos convencionais e boa tenacidade no estado temperado e revenido. Usado em eixos e fixadores que exigem resisténcia mecanica
com exposicao a agua e ambiente marinho brando.

DESIGNACE)ES NORMAS POR FORMA
UNS S43100 Barra ASTM A276 / A479 (431); EN 10088-3;
W.Nr./EN 1.4057 (X17CrNi16-2) AMS 5628
DIN X17CrNi16-2 Forjado ASTM A473 (431)
IS SUSL3T Chapa EN 10088-2 (1.4057)
Comercial Type 431 Fio ASTM A580
Outras GB 14Cr17Ni2 (antigo 1Cr17Ni2); AMS
5628

composu;i\o QUIMICA (%) ASTM A276 (S43100)

<0,20 = 1,00 = 1,00 <0,040 =0,030 15,0-17 1,25 - 2,50
balanco
PROPRIEDADES MECANICAS Temperado e revenido QT800 (EN PROPRIEDADES FiSICAS tipicas
10088-3, 1.4057, d = 160 mm); recozido conforme ASTM A276 Densidade 770 g/cm’
Limite de escoamento = 600 MPa (QT800) e e 1430 - 1510 °C
0,2% . ..
( ) Modulo de elasticidade 200 GPa
Resisténcia a tracao 800 — 950 MPa (QT800 —
: : § @ ) Condutividade térmica 20,2 W/m:K
Alongamento = 14% (100 °C)
Iompacto Charpy V (20 225) Expansao térmica (20— 10,2 pm/m-K
) 100 °C)
Dureza recozido (A276) =277 HB Resistividade elétrica 72 pQ-cm
Dureza max. = 44 HRC (revenido baixo)
temperado

PROCESSAMENTO E USO

Temperatura de servico Uso estrutural até =~ 400 °C (acima perde resisténcia); evitar abaixo de 0 °C em
servico com impacto, pela queda de tenacidade.

Tratamento térmico Recozimento subcritico 620-660 °C (ar) ou pleno 800-850 °C (forno). Témpera:
950-1.020 °(, 6leo ou ar. Revenido 560—700 °C para tenacidade (QT800 ~ 600-650
°C) ou 250-370 °C para dureza maxima; evitar 400-560 °C. Duplo revenido
recomendado.

Soldagem Dificil (temperavel ao ar). Preaquecer 200—300 °C, interpasse = 200 °C, revenido
p6s-solda 620-660 °C. Consumiveis AWS E410/ER410 (resisténcia) ou
E309L/ER309L (sem tratamento pds-solda, menor resisténcia).

Usinagem Regular; usinar no estado recozido ou QT800, com ferramenta afiada e avango
constante (encrua menos que austeniticos).

APLICACOES
e Eixos de bombas e de hélices e Componentes aeronauticos
e Hastes e internos de valvulas e Pecas de compressores e agitadores

e Parafusos, porcas e prisioneiros
Alternativas: 410/420 se a corrosao for branda e o custo pesar; FENM (13-4) para melhor soldabilidade e tenacidade; 17-4PH para
resisténcia maior com corrosao semelhante ou melhor; duplex 2205 para corrosao por cloretos.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos
proprios de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracdo, dureza, impacto).

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece.
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