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Hastelloy C-22 - UNS N06022
Liga niquel-cromo-molibdénio-tungsténio versatil

N (G P R AL D (N O Bl Liga Ni-Cr-Mo-W com ~21% Cr, 13,5% Mo e 3% W. Resiste a meios

oxidantes (Cr) e redutores (Mo e W) e a ambientes mistos, como cloro Gmido, cloreto férrico/clprico e acidos nitrico + cloridrico. Tem
resisténcia a pites e frestas superior a do C276 e do 625. Seu consumivel & o mais usado como 'sobreligado’ para soldar outras ligas.

DESIGNA(;EJES NORMAS POR FORMA
UNS N06022 Barra ASTM B574
W.Nr./EN 2.4602 — NiCr21Mo14W Forjado ASTM B564; B462 (flanges e
DIN NiCr21Mo14W conexdes)
IS NW6022 Chapa ASTM B575
Comercial Hastelloy C-22 (Haynes), Nicrofer Tubo ASTM B622 (sem costura), B619/B626
5621 hMoW (VDM), Inconel 622 (soldado)

(Special Metals), Alloy 22

COMPOSIGAO QUIMICA (%) ASTM B574 / B56L4 (UNS NO6022)

restante (= 56) 20,0-225 12,5-145 25-35 20-6,0 =0,50
=<0,35 =0,08 =<0,015 <0,02 <0,02
PROPRIEDADES MECANICAS solubilizado (ASTM B564 / B574) PROPRIEDADES FISICAS tipicas
Limite de escoamento =310 MPa Densidade 8,69 g/cm’
(0,2%) Faixa de fusdo 1.357 - 1.399 °C
Resisténcia a tracao 2690 MPa Médulo de 206 GPa
Alongamento = 45% elasticidade
Condutividade térmica 10,1 W/m-K
(20 °Q)
Expansao térmica 12,4 pm/m-K
(20-100 °C)
PROCESSAMENTO E USO
Temperatura de servigo Liga para corrosao aquosa, do criogénico até ~400 °C em vasos de pressao
(tipico). Evitar exposicao prolongada a 600 — 1.000 °C (precipitacao de fases p e
P).
Tratamento térmico Solubilizagdo a = 1.120 °C com resfriamento rapido (agua ou ar forcado). Nao é
endurecivel por envelhecimento.
Soldagem Boa soldabilidade. Consumiveis: AWS A5.14 ERNiCrMo-10 e AWS A5.11

ENiCrMo-10, também usados para soldar C276, 625, superausteniticos e
superduplex quando se quer metal de solda sobreligado.

Usinagem Dificil: encrua; usar metal duro, baixa velocidade, avango constante e refrigeracao
abundante.
APLICACOES
® Processos quimicos com meios oxidantes e redutores mistos ~ ® Farmacéutica e quimica fina
e (loracao e manuseio de cloro imido ® Incineracao e tratamento de residuos
e Dessulfurizacao de gases (FGD) e (Consumivel de solda e overlay
L]

Branqueamento em papel e celulose

Alternativas: C276 em meios fortemente redutores (HCl, H,SO. quentes); ligas 59 / 686 / C-2000 em casos limitrofes; 625 em meios
moderados, com custo menor.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1.
Servicos proprios de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracao, dureza, impacto).

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece.
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